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ALLGEMEINE BETRACHTUNGEN ZU BIMAX KREISSAGEAUTOMATEN

Ablangen durch Sagen hat sich durch BIMAX Maschinen vom nebensachlichen Trennen
ohne Anspriiche an Oberflachenqualitat, Parallelitdt, Gratbildung und Toleranzhaltigkeit der
Abschnittlange, zu einer Operation mit hohen Anspriichen an die genannten Kriterien
entwickelt. Qualitatssteigerungen der Maschinen im Leistungsbereich wie auch im
Bedienkomfort, unter Einbezug der laufend zunehmenden Werkzeug-Qualitatssteigerungen
fihrten zu den heutigen Lésungen.

Die Qualitatssicherheit des Verfahrens, auch bei standiger Erhéhung des Automatisierungs-
grades, fuhren nun dazu, dass sich die hieraus entwickelten Insellésungen der Maschinen
immer n&her an die eigentlichen Fertigungslinien heran bewegen. Diese Schritte vollziehen
sich in Form von Verkettung mit der Fertigungslinie via Ubergabemechanismen. Die
geséagten Abschnitte werden lagemassig ausgerichtet und einer Transportvorrichtung zum
Lader der Fertigungslinie gefihrt.

Ausrichtung der geségten Teile
fur Ubergabe an den Lader der
Fertigungslinie.

Oder durch Integration des nachstfolgenden Fertigungsschrittes in den BIMAX Kreissage-
automaten wie z.B. Zentrieren, Bohren, Anfasen, Andrehen oder Beschriften zur
Prozesssicherung, Teilerlckverfolgung etc.

Integrierte zusétzliche Bearbeitung Beschriften von Teilen
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ALLGEMEINE BETRACHTUNGEN ZU BIMAX KREISSAGEAUTOMATEN

Durch intelligente Steuerungen und in Verbindung mit automatisierten Materialzufihr-
einrichtungen bzw. -aufnahmeeinrichtungen der bearbeiteten Teile ist ein bedienerarmer

Mehrschichtbetrieb mdglich. Nicht zu vergessen dabei ist der Einsatz von gesteuerten
Kuhlschmierstoffzufuhr- und Spaneentsorgungssysthemen.

Materialzufiihrung bis 1.5 m/sec.
Sonderausfihrung fiir grosse Ab-
schnittsldngen, gréssere Toleranz..
Verkirzung der Nebenzeit

Materialzufiihrung fiir hohe Toleranz-

anspriiche und Teileaufnahme mit
Vereinzelung

Teileaufnahme fiir internen Weiter-
transport
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ALLGEMEINE BETRACHTUNGEN ZU BIMAX KREISSAGEAUTOMATEN
Automatisierung in der Fertigung

Ein in diesem Sinne spezifischer Anwendungsfall ist die Bearbeitung von Aluminium.
Grundsatzlich ist fir einen problemlosen Mehrschichtbetrieb die automatische Entsorgung
des umfangreichen Spanvolumen aus dem Sagebereich zwingend notwendig.

Hierzu hat BIMAX ein System entwickelt, welches die automatische Spaneabsaugung
Filtrierung und automatische Filterreinigung mit Spaneentsorgung durch eine Drehschleuse
Ubernimmt. Zur eindeutigen Spéaneabsaugung aus dem Spanraum dienen zustellbare,
bewegliche Absaugstutzen

Komplettanlage mit automatischem Stangenlader, BIMAX Kreissdge-Automten, CNC gesteuert, mit
Paronenfilter und Teileaufnahme.

Fir besonders kritische Materialien, welche bei engen Toleranzgrenzen bezlglich
Gratbildung, Plangenauigkeit und Ablangtoleranz nur eine relativ kurze Werkzeugstandzeit
ergeben, ist bei BIMAX ein vollautomatischer Sageblattwechsler vorhanden.

Entsprechend der vorgegebenen Stlckzahl ( Anzahl Abschnitte) wird der Werkzeug-
wechsel automatisch ausgefihrt. Sechs Werkzeugplatze stehen zur Verfligung.

Der automatisierte Werkzeugwechsel erlaubt auch die Uberlegung betreffend eines
verklrzten Werkzeugeinsatzes allgemein. Bekanntlich folgt der Schnittkantenverschleiss
einer exponentiellen Funktion, d.h. der Verschleiss wird in immer kirzeren Abstédnden
grésser. Zur Optimierung der totalen Anzahl Abschnitte pro S&geblatt ist es von Bedeutung
zu welchem Zeitpunkt das Sageblatt gewechselt wird. Zum richtigen Zeitpunkt gewechselt,
genlgt es, das Sageblatt an der Zahnbrust zu scharfen. Ein Schleifen ist dann erst nach
mehreren Schéarfoperationen notwendig. Das Neuverzahnen auf einen Kkleineren
Werkzeugdurchmesser verschiebt sich dadurch noch weiter nach hinten.
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ALLGEMEINE BETRACHTUNGEN ZU BIMAX KREISSAGEAUTOMATEN

In Verbindung mit einem CNC-gesteuerten BIMAX Sé&geautomaten kdnnen auch
Sageauftrdge unterschiedlicher Materialien automatisiert werden. Dazu sind die
entsprechend Maschineneinstellparameter vorzugeben, das heisst, die Maschine wird sich
dann automatisch auf die neuen Parameter wie Spindeldrehzahl, Abschnittlange, Anzahl
Abschnitte einrichten und aus dem Werkzeugmagazin das entsprechende Sageblatt
abholen. Vom Maschinenbediener ist allenfalls, bei grésseren Abmessungsunterschieden,
die Materialzufihrung des neuen Materiales und ev. ein Spannbackenwechsel
vorzunehmen.

WERKZEUGWECHSLER

Dieser kleine Ausschnitt aus dem Lieferumfang der BIMAX Prazisionsmaschinen zeigt bereits
mit welcher Dominanz auf die jeweiligen Kundenwiinsche eingegangen wird.

BIMAX steht fir Sonderausfihrungen zur Problemlésung fir den Kunden.
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